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1 паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 05 ГАЗОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА)
1.1 Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля ПМ.05 газовая сварка (наплавка) (далее - рабочая программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), входит в укрупненную группу 15.00.00 Машиностроение, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 
Газовая сварка (наплавка) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку.

Профиль получаемого профессионального образования технический.
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании при реализации дополнительных профессиональных программ в области машиностроения, в условиях дистанционного обучения и с применением электронных образовательных технологий, при наличии основного общего образования или среднего общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
        С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· проверки оснащенности поста газовой сварки;

· настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);

· выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций;

уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки);

· настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки);

· владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

знать:

· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой);

· основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой);

· сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки);

· технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· правила эксплуатации газовых баллонов;

· правила обслуживания переносных газогенераторов;

· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
Выпускник, освоивший программу ПМ 05 газовая сварка (наплавка), должен обладать личностными результатами в соответствии с рабочей программой воспитания по профессиям 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки):

ЛР 8 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно мыслящий, эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.

ЛР 9 Экономически активный, предприимчивый, готовый к самозанятости.

ЛР 15 Способный при взаимодействии с другими
людьми достигать поставленных целей, стремящийся к формированию в металлообрабатывающей отрасли личностного роста как профессионала.

ЛР 16 Способный искать и находить необходимую информацию используя разнообразные технологии ее поиска, для решения возникающих в процессе производственной деятельности проблем в металлообрабатывающей отрасли. Умение грамотно использовать профессиональную документацию.

ЛР 17 Способный к самообразованию и профессиональному развитию по специальности, содействующий формированию положительного образа и поддержанию престижа своей профессии.

1.3 Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

профессионального модуля:

Всего –462 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 153 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 102 часа;

самостоятельной работы обучающегося –51 час;

учебной практики – 144 часов;

производственной практики – 216 часов.

2 результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности ПМ.05 Газовая сварка (наплавка), в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 5.1
	Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.2
	Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.3
	Выполнять газовую наплавку.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и

способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3 
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


3 СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1 Тематический план профессионального модуля

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Практическая подготовка
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия 
часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК.5.1-5.3
	МДК 05.01 Техника и технология газовой сварки
	102
	48
	102
	60 
	51
	-
	-

	ПК.5.1-5.3
	УП.01 Учебная практика
	144
	144
	-
	-
	-
	144
	-

	ПК.5.1-5.3
	ПП.01 Производственная практика
	216
	216
	-
	-
	-
	-
	216

	
	Всего:
	462
	428
	102
	60/48
	51
	144
	216


3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.05. Газовая сварка (наплавка)
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 05.01 Техника и технология газовой сварки (наплавки) 
	102
	

	IV СеМЕСТР  
	
	

	Тема 1.1 Основы теории газовой сварки. 


	Содержание
	22
	3

	
	1-2 Область применения достоинства и недостатки газовой сварки (наплавки)
	2
	

	
	3-4 Общие требования безопасности при выполнении газосварочных работ
	2
	

	
	5-6 Сварочный пост газопламенной обработки металла
	2
	

	
	7. Сварочное пламя: виды, применение, внешние и тепловые характеристики, строение. 
	1
	


	
	8. Металлургические процессы, происходящие при газовой сварке.
	1
	

	
	9-10 Сварочные материалы. Газы: виды, свойства, способы получения и хранения наиболее распространённых газов. Присадочные материалы: виды, марки, применение.
	2
	

	
	11-14 Практическая работа № 1п/п
Опасные и вредные факторы, влияющие на газосварщика в процессе работы, способы защиты от них
	4    
	

	
	15-16 Практическая работа № 2п/п
Изучение строения и характеристик ацетиленокислородного пламени
	2     
	

	
	17-18 Практическая работа № 3п/п
Металлургические процессы, происходящие при газовой сварки
	2     
	

	
	19-22 Практическая работа №4. п/п
 Заполнение таблицы «Сварочные материалы для газовой сварки»
	        4   
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	11
	

	
	Конспектирование лекционного материала. Подготовка информационных сообщений на темы «Область применения газовой сварки», «Преимущества газовой сварки перед другими способами». Оформление практических работ. 
	
	

	Тема 1.2. Оборудование и аппаратура для газовой сварки (наплавки) 


	Содержание 
	32  
	3

	
	23-24 Оборудование и аппаратура для газовой сварки
	2
	

	
	25. Ацетиленовые генераторы: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	1
	

	
	26. Предохранительные затворы: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	1
	

	
	27-28 Баллоны для сжатых и сжиженных газов: назначение, классификация, конструкция, хранение и транспортировка
	2
	

	
	29. Запорные вентили для баллонов: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	1
	

	
	30. Контрольная работа (подведение итогов 4 семестра)
	1
	

	
	V СЕМЕСТР
	
	

	
	1 Редукторы для сжатых газов: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	1
	

	
	2. Перепускные рампы: назначение, классификация, конструкция. Рукава и трубопроводы: назначение, классификация, хранение
	1
	

	
	3-4Сварочные горелки: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	2
	

	
	5-8 Практическая работа №5. п/п
Изучение конструкции типовых редукторов для сжатых газов и определение некоторых рабочих характеристик приборов
	4 
	

	
	9-10 Практическая работа №6. п/п
Изучение конструкции газовых баллонов 
	2 
	

	
	11-12 Практическая работа №7п/п
Изучение информации на паспорте газового баллона
	2 
	

	
	13-14 Практическая работа №8 п/п
Ознакомление с конструкцией и принципом работы водяного предохранительного затвора 
	2 
	

	
	15-16 Практическая работа №9 п/п
Изучение конструкции и принципа работы запорного вентиля
	2 
	

	
	17-20 Практическая работа №10 п/п
Анализ конструктивных особенностей сварочных горелок (инжекторной и безинжекторной).
	4 
	

	
	21-22 Практическая работа №11п/п
Ознакомление с конструкцией и принципом работы ацетиленового генератора
	2 
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	17
	

	
	 Конспектирование лекционного материала. Подготовка информационных сообщений на темы: «Редукторы для сжатых газов», «Разновидности горелок для газовой сварки», «Трубопроводы, особенности изготовления». Оформление практической работы. 
	
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.3 Технология газовой сварки (наплавки).


	Содержание
	32 
	3

	
	23-24 Способы газовой сварки: левый и правый
	2
	

	
	25-26 Параметры режима газовой сварки: мощность пламени, диаметр присадочного прутка (проволоки).  
	2
	

	
	27 Параметры режима газовой сварки: расход присадочного металла, состав пламени
	1
	

	
	28.Техника наложения сварных швов в различных пространственных положениях
	1
	

	
	29.Особенности газовой сварки конструкционных, углеродистых и легированных сталей и цветных металлов, и сплавов
	1
	

	
	30-31 Напряжения и деформации при сварке: причины возникновения, предотвращение, устранение Дефекты сварных соединений
	2
	

	
	32-35 Практическая работа № 12 п/п
Техника наложения швов в различных пространственных положениях
	4 
	

	
	36-39 Практическая работа № 13 п/п
Расчет режима сварки углеродистых сталей и проведение процесса сварки
	4 
	

	
	Контрольная работа (подведение итогов 5 семестра)
	
	

	
	VI СЕМЕСТР
	
	

	
	1-4 Практическая работа № 14п/п
Расчет режима сварки легированных сталей и проведение процесса сварки
	4 
	

	
	5-8 Практическая работа № 15 п/п
Выбор режима сварки цветных металлов и проведение процесса сварки
	4   
	

	
	9-12 Практическая работа № 16 п/п
Анализ дефектов сварных соединений, способы устранения
	4  
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	18
	

	
	Конспектирование лекционного материала. Подготовка информационных сообщений на темы: «Параметры режимов газовой сварки», «Сталь, строение, свойства, разновидности». Оформление отчётов по практическим работам.
	
	

	Тема 1.4 Газовая резка металлов
	Содержание
	18
	3

	
	13-14. Область применения разделительной резки металлов 
	2
	

	
	15-16.Оборудование для газовой резки.
	2
	

	
	17-18 Конструкция резаков.
	2
	

	
	19-20.Основные виды резки.
	2
	

	
	21-24 Практическая работа № 17   

Изучение конструкции резаков
	4   
	

	
	25-28 Практическая работа № 18

 Сравнительный анализ способов резки
	4    
	

	
	29-30 Дифференцированный зачёт
	2    
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	9
	

	
	 Конспектирование лекционного материала. Подготовка информационных сообщений на темы «Разделительная резка металлов, область применения», «Цветные металлы особенности свариваемости». Оформление практической работы. Подготовка к диф. зачёту. 
	
	

	учебная практика
	
	144
	

	
	Наплавка валиков

-  На пластины из низкоуглеродистой стали в нижнем положении.

- На пластины из низкоуглеродистой стали в наклонном положении.

- На пластины из низкоуглеродистой стали в горизонтальном положении.

- На пластины из низкоуглеродистой стали по замкнутым контурам.

Сварка пластин

- С отбортовкой кромок, выполнение нахлесточных соединений.

Сварка стыковых соединений

- Без скоса кромок пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем положении сварного шва

Сварка стыковых соединений 

- С V- и X-образным скосом кромок пластин в нижнем положении сварного шва.

Сварка стыковых соединений

- пластин в вертикальном положении сварного шва

- пластин стали в горизонтальном положении сварного шва

Сварка труб в стык

- Без скоса кромок и при различных положениях стыка в пространстве (при горизонтальном положении оси трубы, под углом 300, 450, 600 и 900).

 Инструктаж по технике безопасности, пожарной безопасности.

- Проверка работоспособности и исправности оборудования газовой сварки.

Сварка труб встык

- Без скоса кромок и при различных положениях стыка в пространстве (при горизонтальном положении оси трубы, под углом 300, 450, 600 и 900).

Сварка неповоротных стыков труб.

Выполнение газовой сварки кольцевых швов труб

- Из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.

Выполнение газовой сваркой тавровых соединений пластин

- из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва
	
	

	
	Выполнение газовой сварки нахлесточных соединений пластин

- в различных положениях сварного шва.

Выполнение газовой сварки стыковых и угловых швов пластин

- Толщиной 1,5-10 мм из легированной нержавеющей стали, алюминия и его сплавов.

Выполнение газовой сварки кольцевых швов труб

- Из легированной нержавеющей стали в горизонтальном и вертикальном положении.

Выполнение газовой сварки кольцевых швов труб 

- Из легированной нержавеющей стали в наклонном положении под углом 45 ˚.

Выполнение газовой сварки кольцевых швов труб

- Из алюминия и его сплавов в горизонтальном и вертикальном положении.

Выполнение газовой сварки кольцевых швов труб

- Из алюминия и его сплавов в наклонном положении под углом 45˚
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	Подбор режимов газовой сварки низкоуглеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов; регулирование мощности пламени, определение диаметра присадочной проволоки

Газовая сварка стыковых и угловых соединений различных сталей

Газовая сварка нахлесточных и тавровых соединений различных сталей.

Газовая сварка кольцевых швов трубчатых соединений поворотным способом во всех пространственных положениях (кроме потолочного). Трубы диаметром от25 мм.

Газовая сварка кольцевых швов трубчатых соединений поворотным способом во всех пространственных положениях (кроме потолочного). Трубы различных диаметров, толщина стенки от 3до 4 мм.)

Газовая сварка кольцевых швов трубчатых соединений неповоротным способом во всех пространственных положениях (кроме потолочного). Трубы диаметром 65 мм.

Выполнение газовой сварки стыков труб

Выполнение газовой сварки стыков труб


	
	

	
	Выполнение сварки стыков труб различных диаметров

Выполнение сварки стыков труб различных диаметров

Выполнение сварки горизонтальных швов вертикально расположенных труб

Выполнение сварки горизонтальных швов вертикально расположенных труб

Выполнение сварки вертикальных швов.

Выполнение сварки вертикальных швов.

Выполнение сварки неповоротного стыка трубы в один слой во всех пространственных положениях.

Выполнение сварки неповоротного стыка трубы в один слой во всех пространственных положениях.

Сварка труб из алюминия в горизонтальном положении шва, диаметром 57-60 мм.

Сварка труб из алюминия в горизонтальном положении шва, диаметром 57-60 мм.

Содержание

 Сварка патрубков из алюминия и его сплавов.

Сварка патрубков из алюминия и его сплавов.

Газовая сварка металлических стеллажей.

 Газовая сварка металлических стеллажей.

Газовая сварка различных конструкции

Газовая сварка различных конструкции

 Газовая сварка различных конструкции

Газовая сварка различных конструкции

 Газовая сварка различных конструкции

Выполнение газовой наплавки поверхностей деталей из различных металлов (наплавка изготовительная).

Выполнение газовой наплавки поверхностей деталей из различных металлов (наплавка изготовительная).

Выполнение газовой наплавки поверхностей деталей из различных металлов (наплавка изготовительная).

Устранение дефектов наплавкой в обработанных деталях и узлах газовой горелкой.
	
	



Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)






    4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»; мастерских «Слесарная», «Сварочная».

Оборудование учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов» и рабочих мест:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· комплект учебно-методических материалов; методические рекомендации и разработки;

· макеты (в разрезе) газовых баллонов, газовых редукторов, шлангов (рукавов), вентилей и т.д.;

· макеты, плакаты и типовые стенды «Виды сварных соединений и швов», «Разделка кромок», «Газовая сварка» и «Сборочно-сварочные приспособления и стенды», «Измерительные инструменты и приспособления»
Технические средства обучения: 

· персональный компьютер ПК;

· мультимедийный проектор.
Оборудование рабочих мест в мастерских:

1. Слесарной:

· рабочие места по количеству обучающихся; 

· станки настольно-сверлильные, заточные и т.д.;

· набор слесарных и измерительных инструментов;

· приспособления для правки и рихтовки;

· заготовки для выполнения слесарных работы;

· набор плакатов;

2. Сварочной:

· газосварочный пост;

· макеты и плакаты газосварочного оборудования.
· Оборудование сварочного полигона и рабочих мест на полигоне:

· рабочие места по количеству обучающихся; 

· сборочно-сварочные стенды; 

· сборочные приспособления; 

· технологическая документация по сборке; 

· сварочный пост ручной электродуговой сварки.
4.2 Информационное обеспечение обучения

Основные источники литературы
1. Михайлицын, С. В. Михайлнцын, С.В. Основы сварочного производства: учебник / С.В. Михайлицын, М.А. Шекшеев. - Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. - 260 с. - ISBN 978-5-9729-0381-8. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1048767. – Режим доступа: по подписке.
2. Гаспарян, В. Х. Электродуговая и газовая сварка / Гаспарян В.Х., Денисов Л.С. - Мн.:Вышэйшая школа, 2016. - 302 с.: ISBN 978-985-06-2770-4. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/509392. – Режим доступа: по подписке.

3. Чеботарев, М. И. Сварочное дело: газовая сварка и резка металла: учебное пособие / М. И. Чеботарев, В. Л. Лихачев, Б. Ф. Тарасенко. - Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. - 200 с. - ISBN 978-5-9729-0397-9. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1168551. – Режим доступа: по подписке.
4. Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных деталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях. М.: «Академия», 2016

Дополнительные источники литературы

1. Овчинников В.В. Технология газовой сварки и резки металлов. М.: «Академия», 2015

2. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебник для НПО. М.: «Академия», 2018

3. 7.Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебник для НПО. М.: «Академия», 2018
4. Все для сварки и резки металла [Электронный ресурс]. Режим доступа: www.svarkareska.ru.
1. Интернет-магазин с техническими характеристиками сварочного оборудования [Электронный ресурс]. Режим доступа: www.svarka.net.
5. Про сварку [Электронный ресурс]. Режим доступа: www.prosvarkу.ru  
6. Вебсварка [Электронный ресурс]. Режим доступа: websvarka.ru  
Примечание: электронная библиотечная система http://znanium.com/ 

Окно открытого доступа Рособразования к информационным ресурсам 

http: // www. electromonter.info

http://eor.edu.ru, Федеральный центр информационно-образовательных

ресурсов

http://school-collection.edu.ru, Единая коллекция цифровых образовательных

ресурсов

Сервисы и инструменты: 

1. Skype (режим доступа: https://www.skype.com/) 

2. Zoom (режим доступа: https://zoom.us/)

3. https://disk.yandex.ru/ 

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Перед изучением модуля обучающиеся изучают следующие учебные дисциплины: «Охрана труда», «Физика», «Химия», «Основы инженерной графики», «Основы материаловедения», «Допуски и технические измерения»,  

Практика является обязательным разделом ППКРС. Она представляет собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. При реализации ППКРС предусматриваются следующие виды практик: учебная и производственная. 

Учебная практика и производственная практика проводятся ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля ПМ.05.   и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточенно, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля.
Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» по каждому виду практики. 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся, в соответствии с заключенными договорами. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.

 Обязательным условием допуска к практике в рамках профессионального модуля «Газовая сварка (наплавка)» является освоение МДК 05.01, для получения первичных профессиональных навыков в рамках данного профессионального модуля. 

Для обучающихся очной формы получения образования предусматриваются образовательным учреждением консультации.
Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации.

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса

                 Реализация основной профессиональной образовательной программы по профессии начального профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля «Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки». 
               Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. 

            Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

            Мастера производственного обучения должны иметь квалификацию по профессии рабочего на 1–2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт работы в профессиональной сфере является обязательным. Эти мастера должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

5 Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 
(вида профессиональной деятельности)

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	- демонстрация правильности чтения корпусных чертежей, а также стальных металлоконструкций 

-  умение выбирать режимы газовой сварки для различных видов углеродистых и конструкционных сталей;

- умение выбирать режимы газовой сварки для различных видов углеродистых и конструкционных сталей в зависимости от положения шва в пространстве;

-демонстрация правил обращения с газосварочным оборудованием.
	 Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  

	ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	-  умение выбирать режимы газовой сварки для цветных металлов и их сплавов;

- умение выбирать режимы газовой сварки для цветных металлов и их сплавов в зависимости от положения шва в пространстве;

-демонстрация правил обращения с газосварочным оборудованием.
	Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  

	ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку
	-демонстрация навыков по применению газосварочного оборудования для наплавки,  
- умение выбирать наплавочные материалы.


	Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

(общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК.1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- Наличие практического опыта обсуждения и аргументирования конкурентных преимуществ и социальной значимости своей будущей профессии;

- Умение обосновывать выбор своей будущей профессии, ее преимущества и значимость на современном рынке труда России;

- Знание возможности трудоустройства и варианты построения трудовой карьеры на базе профессии обучения; 
	- Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Промежуточная аттестация дифференциальные зачеты по МДК, учебной и производственной практики.

- Участие в конкурсах профессионального мастерства;

- Кружковая работа;

- Внешняя активность учащегося

	ОК.2. Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем 
	- Наличие практического опыта планирования работ, исходя из целей и задач деятельности, определенных руководителем;             - Выбора средств реализации целей и задач, поставленных руководителем;

- Умение планировать профессиональную деятельность, организовывать их выполнение в соответствии с планом; 

- Выбирать эффективный способ решения проблем при наличии альтернативы и обосновывать его.

- Знание видов и типов проблем в профессиональной деятельности, обобщенные способы их разрешения;

-Повышения профессиональной квалификации.
	-Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Дифференциальные. зачеты по МДК, учебной и производственной практики.

-Выполнение практической работы квалификационного экзамена.
-Отзывы, характеристики, рекомендации с мест практики

	ОК.3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы. 
	- Наличие практического опыта анализа рабочей ситуации, оценки достигнутых результатов;                                 - Внесения корректив в  деятельность на  основе осуществления контроля  выполнения работ, исходя из целей и задач деятельности, определенных руководителем.

- Умение выбирать критерии оценки своей производственной деятельности и объективно оценивать ее результаты;                           - Принимать обоснованные решения в рабочей ситуации и нести ответственность за результаты в пределах своей компетенции; 

-Выбирать оптимальный способ решения проблемы при наличии альтернативы;
	-Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Дифференциальные. зачеты по МДК, учебной и производственной практики.

-Выполнение практической работы квалификационного экзамена.
-Отзывы, характеристики, рекомендации с мест практики

	ОК.4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач. 


	- Наличие практического опыта самостоятельного поиска информации из различных источников (в том числе – профессиональных изданий, интернета и т.д.), необходимой для решения профессионально-трудовых задач; 

- Обработка и представление информации в различных форматах для разных групп пользователей (в том числе – администрации, коллег, клиентов и т.д.);
- Умение осуществлять поиск, обработку и представление информации в различных форматах;                                                                               -Знание типов  и видов источников информации в профессиональной области, их особенности и способов получения,  способов работы с информацией при разрешении профессионально-трудовых проблем.
	-Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

-Выполнение практической работы квалификационного экзамена.
-Отзывы, характеристики, рекомендации с мест практики

	ОК.5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- Наличие практического опыта самостоятельного поиска информации с использованием информационно-коммуникационных технологий, необходимой для решения профессионально-трудовых задач; - Обработки и представления информации в различных форматах для разных групп пользователей (в том числе – администрации, коллег, клиентов и т.д.);

-Умение осуществлять поиск, обработку и представление информации в различных форматах. с использованием компьютерных программ; (электронные таблицы, графики, диаграммы, текст и т.д.)

- Знание основ работы с текстовыми редакторами, электронными таблицами, электронной почтой, мультимедийным оборудованием; способов работы с информацией при разрешении профессионально-трудовых проблем.
	-Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

-Подготовка мульти-меди иных презентаций.

	ОК.6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентам
	- Наличие практического опыта организации эффективного взаимодействия с коллегами и руководством.                                            - Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профессионально-трудовых задач, аргументировать и отстаивать собственную точку зрения в дискуссии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в различных производственных ситуациях;                                                           – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения
	-Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспита-тельных мероприятиях в рамках профессии

	Личностные результаты

	ЛР8 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно мыслящий, эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.
	- Наличие практического опыта организации эффективного взаимодействия с коллегами и руководством.                                            - Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профессионально-трудовых задач, аргументировать и отстаивать собственную точку зрения в дискуссии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в раз-личных производственных ситуациях;                                                        – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения
	Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.

- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии

	ЛР 9 Экономически активный, предприимчивый, готовый к самозанятости.
	- Наличие практического опыта организации эффективного взаимодействия с коллегами и руководством.                                            - Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профессионально-трудовых задач, аргументировать и отстаивать собственную точку зрения в дискуссии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в раз-личных производственных ситуациях;                                                          – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения
	Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.

- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии

	ЛР 15 способный при взаимодействии с другими
	- Наличие практического опыта организации эффективного взаимодействия с коллегами и руководством.                                            - Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профессионально-трудовых задач, аргументировать и отстаивать собственную точку зрения в дискуссии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в раз-личных производственных ситуациях;                                                          – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения
	Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.

- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии

	ЛР 16 Способный искать и находить необходимую информацию используя разнообразные технологии ее поиска, для решения возникающих в процессе производственной деятельности проблем в металлообрабатывающей отрасли. Умение грамотно использовать профессиональную документацию.
	- Наличие практического опыта организации эффективного взаимодействия с коллегами и руководством.                                            - Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профессигнально-трудовых задач, аргументировать и отстаивать собственную точку зрения в дискуссии; 
	Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.

- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии

	ЛР 17 Способный к самообразованию и профессиональному развитию по специальности, содействующий формированию положительного образа и поддержанию престижа своей профессии
	- Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профессионально-трудовых задач, аргументировать и отстаивать собственную точку зрения в дискуссии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в раз-личных производственных ситуациях;                                                         – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения
	Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.

- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии
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